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® WiSrige Pulverkiarlack-Dispersion 





@ Die vorflegende Effindung betrlfft sine wiSrige Pulverklar- 
lackdispenilon, bestehend aua elner fasten, pulverformlgen 
Komponente A und elner wSBrigen komponente B, wobei 
Komponente A eln Pulverklarlack 1st, enthaltend 
' a) wenigetene sin epoxldhaltiges . Blndemlttel mit einem 
Gehalt yon 30 bis 45%, vorzugswelse 30 bis 35% an 
glycldyjhaltigen Monomeren ggf. mit einem Gshalt en 
Vlnylarcma&oheri Verbindungen, vorzugswelse Styrol, 
b) wenigatens eln Vemetzuhgsimittel, vorzugsweise gerad- 
kettige, aifphatteche Dlcarbonssuren und/oder carboxyfunk- 
tlonelle Polyester und 

b) ggf. Katalysatoren, HDfsstoffe; pulverklsrlacktypische Ad- 
dltlve, wis Entgasungsmittel, Verlaufsmlttel, UV-Absorbar, 
RadlkaJfinger, Antioxldantien 
*™ und . 

Komponente B elne wfifirlge Oispereion 1st, enthaltend 
a) wenigstens, elnen nlcht-ionischen Verdlcker, bevorzugt 
r*«« einen niohtlonischen Assozlatlv-Verdlcker, und 
Jff b}- ggf. katalysatoren, Hilfsstoffe, EntsohSumungsmlttel, 
lO DlsperslonshDfsmftteJ, NetzmittaJ, vorzugswslse carboxy- 
CO funktionelle Dtsperglermlttel, Antloxldantlen, UV-Absorber, 
^ Radlkatfanger, BSoxlde, geringe Mengen Usungsmlttel und/ 
<g der WaaserruckhaltamltteL 

O) Fernar 1st Gegenstand der AnmeMung ein Verfahren zur 
t™ Herstellung der PuJverkJarlackdJspenlon sowle deren An- 
wendung fur Automobilkaxosaerien. 



i folgenden Angabei 



n Anm lder elnger Ichten Unterlagan ntnommen 
BUNDESDRUCKEREI 09.88 602046/474 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine wSBrige Pul- 
verklaruick-Dispersion, die sich. insbesondere als Ober- 
zug filr mit Wasserbasislack beschichtete Automobilka- 
rosserien eignet 

Fflr die Bescbichtung von Automobilkarosserien wer- 
den heute vorzugsweise FlQssiglacke verwendet Diese 
verursachen zahlreiche Umweltprobleme aufgrund ih- 
res Ldsemittelgehaltes. Dies gilt audi fur die Ftlle des 
Einsatzes von Wasserlacken. 

Aus diesem Orund sind in den letzten Jahren ver- 
mehrte Anstrengungen unternommen worden, fur die 
Beschichtung Pulverlacke zu verwenden. Die Ergebnis- 
se sind jedoch bisher nicht zufriedenstellend, insbeson- 
dere sind zur Erzielung eines gleichmafiigeo Aussehens 
erhohte Schichtdicken erforderlich. Auf der anderen 
Seite bedingt der Einsatz von pulverfOrmigen Lacken 
eine andere Applikationstechnologie. Die fur FlQssiglak- 
ke ausgelegten Anlagen konnen daher hierfar nicht ver- 
wendet werden. Daher ist man bestrebt, Pulverlacke in 
Form waflriger Dispersionen zu entwickeln, die sich mit 
Flflssiglacktechnologien verarbeiten lasseh. 

Aus der US-Patentschrift 4268542 ist beispielsweise 
ein Verfahren bekannt, bei dem eine Pulverlack-Slurry 
verwendet wird, die sich fur die Beschichtung von Auto- 
mobilen eignet Hierbei wird zunachst eine herkommli- 
che Pulverschicht auf die Karosserie aufgetragen und 
als zweite Schicht die Klarlack-Slurry. Bei dieser Klar- 
lack-Slurry auf Basis von Acrylatharzen werden ioni- 
sche Verdicker verwendet, welche zu einer relativ ho- 
hen Empfindlichkeit der applizierten Lackschicht gegen 
Feuchtigkeit, insbesondere gegen Schwitzwasser, fflh- 
ren. Ferner weisen diese in einem der Beispiele einen 
Gehalt von 0,5 bis 30% an glycidylhaltigen Monomeren 
auf. Zudem muB mit hohen Einbrenntemperaturen 
(Qber 160"C) gearbeitet werden. 

Im folgenden wird der Begriff Pulverklarlack-Disper- 
sion als Synonym fflr Pulverklarlack verwendet 

Die vorliegende Erfindung hat sich nunraehr die Auf- 
gabe gestellt, eine waBrige Pulverklarlack-Dispersion 
zur Verfflgung zu stellen, die sich mit der bisherigen 
FlQssiglacktechnologie auf Automobilkarosserien auf- 
tragen laBt und insbesondere bereits bei Temperaturen 
von 130" C einbrennbar ist sowie zu einer hohen Resi- 
stenz gegen Feuchtigkeit, insbesondere gegen Schwitz- 
wasser, bei der applizierten Lackschicht f Ohrt 

Diese Aufgabe wird gel8st durch eine w&Brige Pul- 
^ verklarlackdispersion bestehend aus 
•' einer festen, pulverf5rmigen Komponente A und einer 
wIBrigen Komponente B, wobei 
Komponente A eta Pulverklarlack ist enthaltend 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel mit 
einem Gehalt von 30 bis 45%, vorzugsweise 30 bis 
35% an glycidylhaltigen Monomeren ggf. mit ei- 
nem Gehalt an vinylaromatischen Verbindungen, 
vorzugsweise StyroC 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugsweise 
geradkettige, aliphatische Dicarbonsauren und/ 
oder carboxyfunktionelle Polyester und 

c) ggi Katalysatoren, Hilfsstoffe, pmverklarlackty- 
pische Additive, wie Entgasungsmittel, Verlaufs- 
mittel, UV-Absorber, Radikalf&nger, Antioxidanti- 
en 

und 

Komponente B. eine w&Brige Dispersion ist enthaltend 
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a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschaumungs- 
mittel, Dispersionshilfsmittel, Neizmittel, 

5 vorzugsweise carboxyfunktionelle Dispergiermittel, 
Antioxidantien, UV-Absorber, 
Radikalfanger, geringe Mengen Losemittel Verlaufs- 
mittel, Biozide und/oder 
WasserrflckhaltemitteL 

to Als epoxif unktionelles Bindemittel fflr den festen Pul- 
verklarlack, der zur Herstellung der Dispersion verwen- 
det wird, sind beispielsweise epoxidgruppenhaltige 
Polyacrylatharze geeignet die durch (^polymerisation 
von mindestens einem ethylenisch ungesfittigten Mono- 

15 mer, das mindestens eine Epoxidgruppe im Molekfll ent- 
halt, mit mindestens einem weiteren ethylenisch unge- 
sattigten Monomer, das keine Epoxidgruppe im Mole- 
kill enth&It, herstellbar sind, wobei mindestens eines der 
Monomere ein Ester der Acryls&ure oder Methacryl- 

20 sfture ist Derartige epoxidgruppenhaltige Polyacrylat- 
harze sind z.B. bekannt aus EP-A-299 420, DE- 
B-22 14 650, DE-B-27 49 576, US-A-4,091,048 und US- 
A t 3,781379. 

Als Beispiele fur ethylenisch ungesattigte Monomere, 

25 die keine Epoxidgruppe im Molekfll enthalten, werden 
Alkylester der Acryl- und Methacrylsaure, die 1 bis 20 
Kohlenstoffatome im Alkylrest enthalten, insbesondere 
Methylacrylat, Methylmethacrylat, Ethylacrylat, Ethyl- 
methacrylat, Butylacrylat, Butylmethacrylat, 2-Ethyl- 

30 hexylacrylat und 2-Ethylhexylmethacrylat genannt 
Weitere Beispiele fur ethylenisch ungesattigte Mono- 
mere, die keine Epoxidgruppen im Molekfll enthalten, 
sind Saurearaide, wie z, B. Acrylsaure- und Methacryl- 
saureamid, vinylaromatische Verbindungen, wie Styrol, 

35 Methylstyrol und Vinyltoluol, Nitrile, wie Acrylnitril und 
Methacrylnitril, Vinyl- und Vinylidenhalogenide, wie Vi- 
nylchlorid und Vmylidenfluorii Vmylester, wie z. R Vi- 
nylacetat und hydroxylgruppenhaltige Monomere, wie 
z. B. Hydroxyethylacrylat und Hydroxyethylmethacry- 

40 lat 

Die in den epoxidfunktionellen Bindemitteln einge-. 
semen epoxidfunktionellen Monomere sind vorzugs- 
weise Glycidylacrylat, Glyddylmethacrylat und Allyl- 
glyddylether. 

45 Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylatharz weist ttb- 
licherweise ein Epoxidaquivalentgewicht von 400. bis 
2500, vorzugsweise 420 bis 700, ein zahlenmittleres.Mo- 
lekulargewicht (gelpermeationschromatographisch un- 
ter Verwendung eines Polystyrolstandards bestimmt) 

50 von 2.000 bis 20.000, vorzugsweise von 3.000 bis 10.000, 
und eine Glasflbergangstemperatur CTo) von 30 bis '80, 
vorzugsweise Voh40 bis 70, besonders bevorzugtvbn40 
bis 60° C auf (gemessen mit Hilfe der Differential Scan- 
ning Calorimetrie (DSQ). Ganz besonders bevorzugl 

55 werden ca. 50" C Zum Einsatz konnen auch Gemische 
aus zwei oder mehr Acryiatharzen kommen. 

Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylatharz kann nach 
allgemein gut bekannten Methoden durch Polymerisa- 
tion hergestellt werden. 

bo Als Vemetzer sind Carbonsauren, insbesondere ge- 
slttigte, geradkettige, aliphatische Dicarbonsauren mit 
3 bis 20 OAtomen im Molekfll geeignet Ganz beson- 
ders bevorzugt wird Dodecan-l,12-dicarbons5ure ein- 
gesetzt Zur Modifizierung der Eigenschaften der ferti- 

65 gen Pulverklarlacke kfinnen ggf. noch andere. Carboxyl- 
gruppen enthaltende Vemetzer eingesetzt werden. Als 
Beispiele hierfur sden gesattigte verzweigte oder unge- 
sattigte geradkettige Di- und Polycarbonsauren sowie 
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PoIymeremitCarboxyigruppeiigenannt. nente A, die erfindungsgemSB in einer Komponente B 

Ferner and auch Purverklarlacke geeignet, die einen dispergiert wird. Letztere besteht aus einer waBrigen 
epoxjfunktionellen.Vernetzer und ein saurefunkticmel- Dispersion von Katalysatoren, Hilfsstoffen, Anti- 
les Bindemhtel eathahen. schaummitteln, Antioxidantien, Netzmitteln, UV-Absor- 

AlssSurefunktbnellesBindemittelsindbeispielsweise j bern, Radikalfangem, Bioziden, Wasserrflckhaltemitteln 
saure Polyacryiatharze geeignet, die durch Copolymeii- geringe Mengen Ldsemitteln und/oder Dispergierbilfs- 
sation von mmdestens einem ethyienisch ungesattigten mitteln, vorzugsweise carboxyfunktionelle Dispergier- 
Monomer, das mindestens eine Sauregruppe im Mole- hilfsmitteln. 

kul enlh&lt, mit mindestens einem weiteren ethyienisch Als weiteren wesentlichen Bestandteil enthalt die 
ungesattigten Monomer, das keine Sauregruppe im Mo- w waBrige Komponente B der Pulverlackdispersion we- 
lekulenthalt,hersteJlbarsind- nigstens einen nicht-ionischen Verdicker a). Bevorzugt 

Das epwudgrappenluJtige Bindemhtel bzw. der car- werden nicht-ipnische Assoziativ- Verdicker a) einge- 
boxylgruppenhahige Vernetzer und das Carboxyl- bzw. setzt Strukturmerkraale solcher Assoziativ- Verdicker 
das. Bindemittel werden ublkherweise in einer solchen a) sind: 
. Meoge eingesetzt, daB pro Aqurvalent Epoxidgruppen 15 

05 bis 1,5, vorzugsweise 6,75 bis 1,25 Aquivalente Car- aa) ein hydrophiles Gerust, das eine ausreichende 

boxylgruppen vorliegen. Die Menge an vorli.egenden WasserlCslichkeitsicherstelltund 
Carboxylgruppen kann durch Titration mit einer alko- ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assoziativen 

boUschen KOH-LOsung ermittelt werden. Wechselwirkung im waBrigen Medium fahig sind. 

ErfindungsgemaB enthalt das Bindemittel vinylaro- 20 
matische Verbindurigen, insbesondere SivroLUm die Als hydrophobe Gruppen werden beispielsweise 
Gefahr der RiBbildung zu begrenzen, liegt der Gehalt langkettige Alkylreste, wie z. B. Dodecyl-, Hexadecyl- 
jedoch nicbt Qber 35 Gew.-Vo. Bevorzugt werden 10 bis oder Octadecyl-Reste, oder Alkarylreste, wie z. B. Oc- 
25Gew.-%. tylphenyl- oder Nonylphenyl-Reste eingesetzt. 

Die festen.Purveriacke enthalten ggf. einen oder meh- 25 Als bydrophile Gerilste werden vorzugsweise Poly- 
rere geeignete Katalysatoren fur die Eppxidharz-Aus- acrylate, Celluloseether oder besonders bevorzugt Po- . 
hartuhg. Geeignete Katalysatoren sind Pbpsphoniums- lyurethane eingesetzt, die die hydrophoben Gruppen als 
alze^organischer oder anorganischer Sauren, quarterna- Polymerbausteine enthalten. 
re An^pniumyerbindungen Amine, Imidazol und Imi- Ganz besonders bevorzugt sind als hydrophile Gerfl- 
dazolderiyate. Die Katalysatoren werden im allgemei- 30 ste Polyurethane, die Polyetherketten als Bausteine ent- 
nen in Anteilen von 0,001 Gew.-% bis etwa 2 Gew.-%, halten, vorzugsweise aus Polyetbylenoxid. Bei der Syn-. 
bezpgen;atf;das Gesamtgewicht des Epoxidharzes und these solcher Polyetherpolyurethane dienen die Di- und 
des Vernetzungsmittels, eingesetzt. oder Polyisocyanate, bevorzugt aliphatische Diisocya- 

Beispiele fur geeignete Phosphonium- Katalysatoren nate, besonders bevorzugt ggf. alkylsubstituiertes 
sind. Emyltripbenvlphosphoniumiodid, Ethyltriphenyl- 35 l,6-Hexaraethylendiisocyanat,zurVerknupfungderHy- 
phosphonuintcniorid, Ethyltriphenylphpsphoniumthic- droxylgnippen-terrainierten Polyetberbausteine unter- 
cyanat;: Ewyltriphenylphosphonium-Acetat-Essigsaure- einander und zur Verknupfung der Polyetherbausteine 
komplexy Tetrabutylphosphoniunuodid, Tetrabutyl- mit den hydrophoben Endgruppenbausteinen, die bei- 
phosphonhunbromid und Tetrabutylphospbonium-Ace- spielsweise monofunktionelle Alkohole und/oder Ami- 
tat-Essigsaurekomplex. Diese sowie weitere geeignete 40 ne mh den schon genannten langkettigen Alkylresten 
Phosphonium-Katalysatoren sind Z. B. beschrieben in oder Aralkylresten sein kdnnen. 
US-PS 3,477,990 und US-PS 3,34 1,580. Nach der Dispergierung der Komponente A in der 

Geeignete Imidazpl-Katalysatoren sind beispielswei- Komponente B wird ggf. vermahlen, der pH-Wert. auf 
se 2-SryiyIimidazol, l-Benzyl-2-memyIimidazol, 2-Me- 4,0 bis 7,0, vorzugsweise 5,5 bis 6,5 eingestellt und fil- 
thyKmidazol und 2-Butylimidazol Diese sowie weitere « triert. 
; ' Imidazol-Katalysatoren sind z, B. beschrieben in dem Die mittlere KorngroBe liegt zwischen 1 und 25 urn, 
belgischen Patent Nr.756,693. vorzugsweise unter 20 um, besonders bevorzugt bei 3 

AuBerdem kdnnen die festen Pulverlacke ggf. noch bis 10 um, Der Festkdrpergehalt der waBrigen Pulver- 
HilfsntittelundAddittoeenmd^ klarlackdispersion liegt zwischen 15und50%. 

Verlaufsmittel, Antioxidantien, UV-Absorber, Radikal- 50 Der Dispersion konnen vor oder nach der Naflver- 
fanger, Rieselhilfen und Entgasungsmittel, wie beispiels- mahlung bzw. dem Eintragen des trockenen Pulverlak- 
weise Benzoin. kes in das Wasser 0 bis 5 Gew.% eines Entschauraerge- 

Die Herstellung der festen Pulverlacke erfolgt nach misches, eines Ammonium- und/oder AJkalisalzes, eines 
bekannten Methoden (vgL Z.B. Produkt-Infonnation carboxylfunktionellen oder nichtionischen Dispergier- 
derFirma BASF Lacke + Farben AG, "Pulveriacke 0 , 5s hilfsmittels, Netzmittels und/oder Verdickergemisches 
t990) . durch; Homogenisieren und Dispergieren, bei- sowie der anderen Additive zugesetzt werden. Vorzugs- 
spielsweise mittels. eines Extruders, Schneckenkneters weise werden erfindungsgemafl Entschaumer, Disper- 
ui Nach Hersteuung der Pulverlacke werden diese gierhilfs-, Netz- und/oder Verdickungsmittel zunSchst 
durch Vermahlen und ggf. durch Sichten und Sleben fur in Wasser dispergiert Dann werden kleine Portionen 
die Dispergierung vOrbereUet eo des Pulverklarlackes eingeruhrt AnschlieBend werden 

Aus dem Piuver. kann anscbJieBend durch NaBver- noch einmai Entschaumer, DispergierhiuV, Verdik- 
mahlung oder durch Einruhren von trocken vermahle- kungs- und Netzmittel eindispergiert AbschlieBend 
nem Pulverlack die wafirige Pulverklarlackdispersion werden nochmals in kleinen Portionen Pulverklarlacke 
hergesteDtwerdea Besonders bevorzugt wird die NaB- eingerOhrt 

vennahlung. 65 Die Einstellung des pH-Wertes erfolgt erfmdungsge- 

Die vorliegende Erfindung betrifft dcmgemafi auch miB vorzugsweise mh Ammoniak oder Aminen. Der 
ein Verfahren zur HersteUung einer waflrigen Pulver- pH-Wert kann bierbei zunachst ansteigen, daS eine 
lackdisperslon auf der Basis der beschriebenen Kompo- stark basische Dispersion entsteht Der pH-Wert fallt 
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jedoch innerhalb mehrerer Stunden Oder Tage wieder 
auf die oben angefuhrten Wertc 

Die erfkdungsgemfiBo Puiverklarlackdispersion l£Lfit 
sum als Uberzug von Basiskcken, vorzugsweise in der 



mal 0,6 TeUe Troykyd D777, 0,6 Teile Orotan 731 K, 0.06 
Teile Surfinol TMN 6 und 16£ Teile RMS emdispergiert. 
AbschlieBend werden in kleinen Portionen 94 Teile des 

AmnmoKtii^,,^. . — r ■ —7° •" ' Pulverklarlackes eingerQhrt Das Material wird in einer 

tiTjSSzfi^^* 0 ^ B " 0 ^ e « 3 SandmOhle^hgemahleaDieabschUeflendgemesse- 

?^!rS£2f bpe ? l 2 n ^ W f serbasul f lckc auf Bas » «» durchschnittUche Teilchengr6Be betrfigt 4 urn Das 
^fkfi* "* Polyurethanhar2es ^ eines Amino- Material wird durch einen 50 um Filter ffltriert und ab- 
DfaJSAm- . an Di i i i j* schlleBend werden 0,05% Byk 345 (Verlaufsmittel) zu. 

Die erfindungsgemaflen Pulverklarlackdispersionen 

lassen sicb mit den aus der Flflssigiaektechnologie be- 



kannten Methoden aufbringen Insbesondere konnen 
sie mittels Spritzverfahren aufgebracht werden Ebenso 
kommen elektrostttisch unterstutzte Hochrotation 
oder pneumatische Applikation in Betracht 



4. Applikation der Dispersion 

Die Slurry wird auf mit Wasserbasislack beschichte- 
ten Stahltafeln mittels einer Becherpistole appliziert 



S^SliSS^S?^* a ^brachten Pulver- J5 Das Blech wird 5min bei Raumtemperatur und 5 mm 
arlackdispemonen werden reeelmafiie vor dem En- hm two o»,.,»iflff.» A-^k«-«i--i _L\.: . s _„X.rr 



klarlackdispersionen werden regelmfiBig .>,. ajl ... 
brennen abgelOf tet Dies geschieht zweckmaBigerweise 
zunachst bei Raumtemperatur und ans'chlieflend bei 
leicht erhOhter Temperatur. In der Regel betrfigt die 

orhAhta Tamn*-nt... An us- tnan • • . • 



erhShte Temperatur 40 bis 70°C vorzugsweise 50 bis 2 o hube) hergestellt 
65 o CDas Ablahenwirdfur2bisl0Minuten,vor2ugs- ~ *" ' ■- 
weise 4 bis 8 Minuten bei Raumtemperatur durchge- 
fflhrt. Bei erhohter Temperatur wird nochmals wfihrend 
derselben Zeitspanne abgelttftet 

Das Einbrennen kann bereits bei Temperaturen von 23 
130°C durchgefOhrt werdea DurchfQhrbar ist das Ein- 
brennen bei 130 bis 180*Q vorzugsweise 135 bis 155 e G 
Mit dem erfindungsgem8Ben Verfahren kdnnen 
Schichtdicken von 30 bis 50, vorzugsweise 35 bis 45 um 
erreicht werdea Klarlacke mit vergleicbbarer Qualltlt 30 
konnten bisher nach dem Stand der Technik unter Ein- 
satz von Pulverklarlacken nur durch Auftrag von 
Schichtdicken von 65 bis 80 um erreicht werden. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Bezugnahme 
auf die Beispiele naher beschrieben: M 



bei 60°C abgelflftet AnschlieBend wird bei einer Tem- 
peratur von 140° C das Blech 30 mia eingebrannt . 

Bei 40 um Scbichtdicke wird ein hochglanzender 
Klarlack-Film mit MEK-Bestindigkeit (> 100 Doppel- 



1. Herstellung des Acrylatharzes 

21,1 Teile Xylol werden vorgelegt und auf 130° C er- 
wftrmt Zu der Vorlage werden bei 130" C binnen 4h 40 
Ober. zwei getrennte Zulaufbebllter Initiator. 4,5 Teile 
TBPEH (tert-Butylperethylhexanoat) gemischt mit 4,86 
TeUen Xylol und Monomere: 10,78 TeUe Methylmetha- 
crylat, 25£ Teile n-Butylmethacrylat, 1739 Teile Styrol 
und 23,95 Teile Glycidylmethacrylat zudosiert Anschlie- « 
Bend wird auf 180°C erwarmt und im Vakuum < 
100 mbar das Lfisemittel abgezogea 

2. Herstellung des Pulverklarlacks 

77,5 Teile Acrylatharz, 18£ Teile Dodecandicarbon- W 
saure (s. Harter> 2 Teile Tinuvin 1130 (UV-Absorber), 
0,9 Teile Unuvin 144 (HALS), 0,4 Teile Additol XL 490 
(Verlaufsmittel) und 0,4 Teile Benzoin (Entgasungsmit- 
tel) werden innig auf einem Henschel-Fluidmischer ver- 55 
mischt, auf einem BUSS PLK46 Extruder extrudiert, auf 
einer Hosohawa ACM 2-MQble vermahlen und Ober ein 
125umSiebabgesiebt 

3. Herstellung der Dispersion w 

• In 400 Telle entsalztes Wasser werden 0,6 TeUe Troy- 
kyd D777 {Entsch&umer), 06 Teile Orotan 731 K (Di- 
spergierhilfemittel), 0,06 Teile Surfinol TMN 6 (Netzmit- 
tel) und 16V5 Teile RM8 (Rohm k Haas, nichtionischer $5 
Assozaativ-Verdicker auf Polyurethanbasis) dispergiert 
Dann werden in kleinen Portionen 94 Teue des Pulver- 
klarlackes eingerQhrt. AnschlieBend werden noch ein- 



Der KJarlack-Fdm weist eine gute Schwitzwasserbe- 
standigkeh auf. 

Patentansprflche 

I. WaBrige Puiverklarlackdispersion bestehend aiis 
einer festea pulverformigen Komponente A und 
einer waBrigen Komponente B, wobei 
Komponente A ein Pulverklarlack ist enthialtend : 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel 
mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.%; vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.% an glycidylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem Gehalt an vinyl- 
aromauschen Verbindungea vorzugsweise 
Styrol 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugs- 
weise geradkettige, aliphatische Dicarbonslu- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

c) ggf. KLatalysatorea Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive wie Entgasungsmit- 
telVerlaufsmitte], UV-Absorber, Radikalfan- 
ger, Antioxidanden und 

Komponente B eine wfiBrige Dispersion ist enthal- 
tend 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatorea Hilfsstoffe, Entschau- 



teL vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 
giermitteLAntioxidantiea UV-Abaorber, Radi- 
kalfanger, Biozide, geringe Mengen LCsemh- 
teL Verlaufsmittel, Neutralisierunpmlttel, vor- 
zugsweise Amine und/oder Wasserrflckhalte- 
mitteL 

2 WaBrige PulverklarUckdispersbn nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi deren pH- 
Wert zwischen 4,0 - 7,0, vorzugsweise 5fi und 6^ 
liegt 

3. WaBrige Puiverklarlackdispersion nach An-, 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB de- 
ren Gehalt an vinylaromatischen .Verbmdungen 
hfichstens 35, vorzugsweise 10— 25 Gew.% be- 
tragt, bezogen auf Komponente Aa). 

4. WfiBrige Puiverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1 -3, dadurch gekennzeichnet, daB die ep- 
oxidfunktiondlen Bindemittel epoxidgruppenhalti- 
ge Polyacrylatharze sind, wobei die eingesetzten 
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epoxidfunktioneDen Monomere vorzugsweise Gly- 
adylacrylai, Glyddyimethacrylat und Allylglycidy- 
- lethersind. 
5i WaBrige Pufrerklarlackdispersion nach An- 
spruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, daB die 5 
KorngroSe hcchstens 20 urn, vorzugsweise 3 bis 
10 urn ist 

6. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1-5, dadurch gekennzeichnet, da6 die 
Komponente B als nicht-ionischen Verdicker a) in 
mtodestens einen nicht-ionischen Assoziatfv-Ver- 
dicker enthalt der als Struktumerkmale: 

aa) ein hydrophiles GerOst und 

ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assozia- 
tiven Wecfceiwirkung im wafirigen Medium i 5 
fahigsind,enthait 

7. Wfifirige P^erkiariackdispersion nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der nicht-io- 
nische Assoziativ-Verdicker a) als hydrophiles Ge- 
rflst aa) Polyurethanketten enthtlt ,„ 
& Wlfirige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der nicht-io- 
nische Assomtiv-Verdicker a) als hydrophiles Ge- 
rust aa) Polyurethanketten mit Polyetherbaustei- 
nenenthait 

9. Verfahren zur Herstellung der wafirigen Puiver- * 
teckdispersion nach einem der Ansprflche 1 -5, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

L aus einer festen, pulverf&rmigen Komponen- 
to A und einer waBrigen Komponente B eine 30 
Disperaonhergestelltwird,wobei 
die Komponente A ein Pulverklariack ist enthal- 
tend 

a) wenigstens bin epoadhaltiges Bindemittel 
nut emem GehaJt von 30 bis 45 Gew.%, vor- « 
zugsweise30bis35Gew.%anglycidyIhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem GehaJt an vinyl- 
aromauschen Verbindungen, vorzugsweise 
Styrol, 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugs- 40 
weise geradkettige, aliphatische Dicarbonsfu- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

c) ggfs. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive, wie Entgasunesmittel as 
.Verlaufsmittel, UV-Absorber, Radikalfanger, 
Antioxidantien 

und 

die Komponente B eine waBrige Dispersion ist ent- 
naltend ^ 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschau- 
mungsmhtel, Dispersionshilfsmittel, Netzmit- 
tti, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- « 
giermittel, Antioxidanrien, UV-Absorber, Ver- 
laufMfsmittel, Neutralisadonsmittel, vorzugs- 
weise Amine, Radikalfanger. geringe Mengen 
Losemittel, Biozide und/oder Wasserruckhal- 

f»TTIT++»l 



IL die aus den Komponenten A und B herge- 
stellte Dispersion ggf. vermahlen wird, 
m. der pH-Wert der Dispersion auf 4,0 bis 7,0, 
vorzugsweise 5$ bis 6V5 eingestellt und filtriert 
wmd. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
Michne^ daB die waBrige Pulverklarlackdispersion 
aus den Komponenten A und B durch Naflvermah- 



iunghergestelltwird. 

11. Verwendung der wiBrigen Pulverklarlackdis- 
persion nach einem der Ansprflche 1-8 zur Be- 
schkhtung von lackierten und nicht lackierten Au- 
tomobilkarosserien aus Metallblech und/oder 
Kunststoff mittels elektrostatisch unterstOtzter 
Hochrptation oder pneumatischer Application. 
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